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玻纤含量的依存性 （No.2 热性能、成型收缩率、其他） 

 DIC.PPS
ＥＰ事業部 
■東京ＥＰ営業部:Tel. 03-3278-9905 Fax. 03-3278-1844

■大阪ＥＰ営業部:Tel. 06-6252-9533 Fax. 06-6252-8762

■名古屋ＥＰ営業部:Tel. 052-951-0703 Fax. 052-961-4035

★製品のご使用に際しては必ず MSDS（製品安全ﾃﾞｰﾀｼｰﾄ）を、お読み下さい。本資料は、現

時点で信頼し得ると考えられる資料、情報並びに測定ﾃﾞｰﾀなどに基づいて作成したものです。 

なお、本資料の値は、材料の代表的な測定値であり、材料規格ではありません。  

3、热性能 

  通过玻纤增强，热变形温度大幅度的提高了，

高温下将难以变形。Fig1显示的是1.82MPa的标准

应力下，玻纤含量与热变形温度的关系。

玻纤含量, wt%

Fig.1 DTUL vs. 玻纤含量
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4、尺寸稳定性 

 线性膨胀系数和成型收缩率也由于玻纤的填充

而得到改善。当然这些特性也在很大程度上的收

到纤维取向的影响。线性膨胀系数也强烈的受到

PPS树脂的玻璃化转变温度Tg的影响，Tg 90℃

附近变化巨大。 Fig.2和Fig.3显示的是树脂流动

方向（MD）和垂直流动方向（TD）上，在Tg以上以

及Tg以下的温度范围内线性膨胀系数与玻纤含量的

关系。

0

Fiber stress: 1.82MPa

Fig4显示的是厚度2mm，直径50mm的单浇口圆

盘的成型收缩率和玻纤含量的关系。在这种形状

的制品上玻纤的取向是随机的，在测定方向上的

差异极小。

GF content, wt%

Fig.4 成型收缩率 vs.玻纤含量
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Fig.2 热膨胀 vs. 玻纤含量
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Fig.3 热膨胀 vs.玻纤含量
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